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1. Содержание.
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2. Знакомство с элементами нашей системы.

Кондуктор для фрезерования: "Снайпер"

Кондуктор для сверления: "Термит"
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Втулки для сверления:

Ограничители:

Кнопки.

Перфорированная столешница и аксессуары к ней:
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3. Кондуктор для фрезерования.

"Снайпер-мини" и "Снайпер".

Фрезеруем дрелью, через биту (TORX T40). Бита идет в комплекте.
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Внимание!

Фрезы имеют разный диаметр хвостовика, поэтому шток НЕ включен в
комплект данных кондукторов.

Шток заказывается отдельно!

Шток под разный диаметр хвостовика фрезы: Ø 8 мм. Ø 10 мм. Ø 12 мм.

Перед заказом штока Вы должны знать Ø хвостовика своей фрезы.

Длинна используемых фрез должна быть от 50 мм. до 70 мм.

Все наши фрезы имеют диаметр хвостовиков 8 мм.
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Преимущество кондуктора "Снайпер":

1. При фрезеровании под петли и стяжки удобнее выставлять размер.

2. Быстрое позиционирование от левого или правого края, больше 
вариантов: 21мм. 37мм. 53мм. 69мм. 85мм. 101мм.

3. Фрезерование под мебельную стяжку  Hafele MaxiFix.

4. New. Сверление в торец и возле торца (экспериментальное решение).
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Преимущество кондуктора "Снайпер-мини":

1. Компактный размер - удобно брать с собой на установку.

2. При использовании на перфорированной столешнице двух таких 
шаблонов можно достигнуть минимального межосевого расстояния.

3. Цена дешевле - для профессионального использования советуем 
приобрести несколько штук. Настроить каждый кондуктор под 
определенную операцию. Работа будет быстрее и точнее, без перенастроек!
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3.1. Назначение.

1. Фрезерование под чашку мебельной петли.

С диаметром отверстия не более 35 мм.

2. Фрезерование под корпусные стяжки.

Hafele Tab 20 HC

Hafele Minifix 12

Hafele Minifix 15

Hafele Minifix 15 Carbogloss

Hafele Rafix 20

Hafele Rafix 20 Tab

Hafele Tab 18

Hafele Rasant-Tab

Hafele Slimfix

Hafele Onefix

Hafele Pushf

Hafele Maxifixix

Hettich Rastex 12 и Rastex 15

Hettich VB 35 и VB 35 M

Hettich VB 135

Hettich VB 54

Hettich Everfix

Стяжки BLUM

Установка согласно каталога.

и других фирм производителей...

3. Фрезерование с нестандартным расстоянием, вдоль торца 
заготовки.

Например:

расстояние от края 12 мм. - под радиокнопку SERVODRIVE Blum.

4. Фрезерование на плоскости заготовки.

Для этого необходимо снять регулируемый упор.

Например: фрезерование под фасадный эксцентрик Blum и другое...

Нашим кондуктором можно фрезеровать под фурнитуру любого бренда.

Ограничение одно: максимальный диаметр отверстия 35мм.
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3.2. Параметры.

1. Фреза.

● Рабочий диаметр фрезы - до 35 мм. включительно.

● Диаметр хвостовика фрезы должен быть = 8 мм., 10 мм. или 12 мм.

Наши рекомендации для комфортной работы.

● Сделайте "лыску" на хвостовике фрезы перед тем как её вставлять в шток. 
Установочными винтами постарайтесь упереться именно в эту "лыску". Это 
даст винтам крепко зафиксировать фрезу в штоке. И предотвратит 
прокручиванию фрезы в штоке. Если фрезу прокрутит, то винты нарежут 
две канавки и это затруднит вытягивание фрезы из штока.

● Для каждой фрезы советуем использовать свой шток. Чтоб процесс 
перенастройки был максимально быстрым и комфортным.

● В идеале иметь несколько кондукторов. Каждый из которых настроен на 
определенную задачу. Например: один под фрезерование стяжек а другой 
для фрезерования под петли.

● Используйте фрезы с коротким центральным "носиком". Так Вы 
гарантированно профрезеруете отверстие на нужную глубину и не 
повредите заготовку с обратной стороны.

2. Глубина фрезерования.

Регулируем глубиной погружения фрезы в шток.

3. Расстояние от края заготовки до оси фрезерования.

Стандартные расстояния - заложены в конструкцию шаблона и 
выставляются с помощью штифта (стяжки Ø 5 мм.) идут в комплекте 
шаблонов.

Стандартные расстояния:

● 3 мм. 4 мм. 5 мм. 6 мм. 7 мм. 8 мм. - расстояния для фрезерования под 
мебельные петли. По аналогии расчета расстояний в каталоге BLUM.

● 8 мм. 9 мм. 10 мм. 11 мм. - расстояние для фрезерования под корпусные 
стяжки (Hafele Rafix или Hettich VB 35).

● 24 мм. и 34 мм. - расстояние для фрезерования под корпусные стяжки 
(Hafele Minifix или Hettich Rastex).

● 55мм. - расстояние для фрезерования под корпусные стяжки Hafele MaxiFix.

Так же можно настроить нестандартное расстояние — самостоятельно.
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3.3. Стакан в сборе.

Комплектация:

1. Стопорное кольцо, наружное, Ø 42 мм. - 1 шт.

2. Корпус, с запрессованным подшипником - 1 шт. 

2. Заглушка большая - 1 шт. 

4. Переходник, для  длинных фрез (70 мм.) - 1 шт. 

5. Пружина - 1 шт. 

6. Заглушка малая - 1 шт. 

7. Винт М8х20, DIN 7380-1 10.9 TORX T40 - 1 шт.

8. Бита TORX T40 - 1 шт.

Подходит под 4 и 5 версию шаблона "Снайпер". Посадочное место 
одинаково. В комплекте идет стопорное кольцо для фиксации данного 
стакана в корпусе шаблона.

Для полного комплекта необходимо иметь (или заказать 
дополнительно) шаблон и шток.

Назначение:

Для позиционирования фрезы относительно шаблона. С соблюдением 
линейной точности и перпендикулярности относительно обрабатываемой 
заготовки.
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На рисунке собран стакан для фрез длинной 50 мм.

Без использования переходника.

На рисунке собран стакан для фрез длинной 70 мм.

С использованием переходника.

Окно в стакане для удаления стружки.

Паз для доступа к установочным винтам в штоке.

А так же, чтоб заклинить шток, при откручивании винта TORX.
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3.4. Шаблон "Снайпер" и "Снайпер-мини".

Шаблоны отличаются:

1. Габаритными размерами.

2. Функциональностью. В "Снайпер-мини" отсутствует возможность 
фрезеровать под корпусные стяжки Hafele Maxifixix и сверлить возле торца 
заготовки.

В остальном оба эти шаблона схожи в назначении и конструкции. 
Поэтому будем их рассматривать обоих.

Внимание!

Шаблоны для фрезерования "Снайпер", начиная с версии v.5.1, могут 
интегрироваться с перфорированной столешницей.

Назначение у шаблонов одинаково:

Необходимы для позиционирования и фиксации, кондуктора в целом, 
на обрабатываемой заготовке. Как возле торца обрабатываемой заготовки 
так и на плоскости (в любом необходимом месте).

16



3.4.1. Работа возле торца заготовки.

Кондуктором упираемся в торец заготовки, двумя способами:

Вариант №1. Регулируемым упором шаблона.

Используется при фрезеровании под корпусные стяжки. Так как для 
этого нам необходимо вкрутить в данный упор несколько втулок для 
сверления. Этот момент разберем подробнее чуть позже.

Вариант №2. Штифтами (стяжка Ø 5 мм.).

Вставленными в регулируемые отверстия шаблона. Используется при 
фрезеровании под чашку петли. Так как втулки нам не нужны. 
Перенастройка расстояний с помощью штифтов очень быстрая.
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3.4.2. Работа на плоскости заготовки.

В кондукторе снимаем регулируемый упор.

Кладем шаблон на плоскость заготовки.

Выставляем в необходимом месте.

Фиксируем.

Производим фрезерование.
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3.4.3. Указатели продольной и поперечной оси.

Назначение:

1. Для работы на плоскости заготовки.

2. Можно применять при фрезеровании под петли.

Предварительно нужно нанести на заготовку (карандашом или тонким 
маркером) ось фрезерования.

Для фрезерования под корпусные стяжки категорически советуем
позиционировать шаблон, через втулки в регулированном упоре, в ранее

просверленные отверстия под шкант! Точность будет 100%.
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3.4.4. Описание и назначение регулировочных отверстий в
шаблоне "Снайпер".

Регулировка для фрезерования под мебельные петли.

Регулировка для фрезерования под мебельные стяжки.
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Рабочее отверстие для сверления под усиленную стяжку.

Регулировка для фрезерования под мебельную стяжку MAXIFIX.

Для сверления возле торца заготовки — сверление через шаблон.

Сверление в торец заготовки — сверление через упор шаблона.
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3.4.5. Описание и назначение регулировочных отверстий в
шаблоне "Снайпер-мини".

Регулировка для фрезерования под мебельные петли.

Регулировка для фрезерования под мебельные стяжки.
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Регулировка для фрезерования под мебельные стяжки.

Рабочее отверстие для сверления под усиленную стяжку.
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3.4.6. Позиционирования от левого или правого края заготовки.

Выбор вариантов у шаблона "Снайпер" больше, за счет своего размера:

"Снайпер" равно 21 мм. 37 мм. 53 мм. 69 мм. 85 мм. 101 мм.

"Снайпер-мини" равно 21 мм. и 37 мм.
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3.4.7. Интегрирование кондуктора на перфорированную
столешницу.

Крепеж регулируемого упора шаблонов имеет шаг равный 32 мм.

Этим мы и воспользуемся для позиционирования кондуктора на 
столешницу. "Bench Dogs" будут выполнять роль упоров.

Как видно из картинки ниже, крепеж обоих упоров совпадает по 
расположению с шагом перфорации на столешнице. 
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Шаг крепежа регулируемого упора "Снайпер-мини" совпадает с шагом 
перфорации столешницы. Соответственно мы можем установить шаблон в 
любое нужно место.
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Кнопка "Bench Dogs" имеет два рабочих диаметра, 20 мм. и 22 мм.

Первый диаметр (20 мм.) равен диаметру отверстий в перфорированной
столешнице. Кнопка вставляется в столешницу плотно, без зазоров.

Второй диаметр (22 мм.) равен диаметру кнопок для шаблонов. В этот 
диаметр будем упираться заготовками, при работе.

Высота этой части кнопки равна 16 мм.

На такое расстояние приподнят шаблон над столешницей.

Если необходимо обрабатывать заготовки толщиной более 16 мм. 
необходимо использовать прокладки. Таким образом можно "приподнять" 
шаблон над столешницей.

Использование шаблонов на перфорированной столешнице во много 
раз упрощает работу с шаблонами. А так же ускоряет процесс присадки 
фурнитуры без потери качества и точности.
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3.5. Порядок работы.

Этапы фрезерования:

1. Выставить глубину фрезерования.

2. Настроить упор.

2.1. Упор - штифтом. Фрезерование под петли.

2.2. Регулируемый упор кондуктора. Фрезерование под стяжки.

3. Точно позиционировать кондуктор на заготовке.

3.1. По указателям оси.

3.2. Через втулки в регулируемом упоре кондуктора.

4. Зафиксировать шаблон на заготовке.

5. Произвести фрезерование.

Примечание:

1. При фрезеровании под петли можно быстро и точно зафиксироваться
от левого или правого края заготовки (пункт 3.4.6).

2. Первые два пункта производятся при перенастройке кондуктора на 
другой тип фурнитуры.

Внимание!

Обязательно соблюдайте при работе правило базовой плоскости!

Данное правило описано в отдельном разделе.

Совет!

Необходимо фиксировать заготовки на столе 

с помощью струбцин.

А также фиксировать шаблон на заготовке

быстрозажимными струбцинами.

Крепко зафиксированный кондуктор на заготовке - залог
качественного результата!

Как видите — ничего сложного здесь нет!

Далее, более подробно, разберем каждый этап работы.
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3.5.1. Глубина фрезерования.

Шаги регулировки:

1. Откручиваем винт М8 (TORX), чтоб снять пружину.

Совет: вставьте Г-образный ключ, через паз в стакане, в установочный 
винт штока. Чтоб заклинить шток. Так выкрутить винт будет проще.

2. Снимаем пружину. Чтоб легче было при настройке.

3. Вставляем фрезу в шток. Установочные винты до конца не 
закручиваем.
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4. Собираем все обратно (без пружины).

5. Переводим шток в крайнее нижнее положение. Чтоб малая заглушка 
уперлась в переходник а он в большую заглушку.

6. Переворачиваем кондуктор шаблоном вверх.
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7. Выставляем вылет фрезы относительно плоскости шаблона за счет 
погружения фрезы в шток.

8.В помощь можно взять штангенциркуль.

9. Или выставить по отметке на заготовке.
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10. Фиксируем фрезу в штоке. Затянув до упора установочные винты в 
штоке.

11. Снимаем шток с зафиксированной фрезой. Имеем настроенный шток
с фрезой на определенную глубину фрезерования.

Совет: Для каждой фрезы желательно иметь свой шток, собранный и 
настроенный данным способом. Чтоб быстро перенастраивать кондуктор 
под другою фрезу.
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12. Собираем все обратно, ставя пружину на место.

13. Кондуктор собран и настроен на нужную глубину фрезерования.

Не забываем о нашем совете: сделать «лыски» на хвостовике фрезы и
упирать установочные винты в штоке именно в эти «лыски».
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3.5.2. Упор — штифтами. Фрезерование под петли.

Как указывалось ранее, упором в заготовку может служить штифт.

Возьмем для примера расчет под петлю фирмы BLUM.

Определяем требуемое расстояние согласно инструкции к данной 
модели петли. Каждый изготовитель фурнитуры имеет собственный 
каталог. В котором указаны все установочные размеры.

В каталоге необходимо найти описание проектирования Вашей петли. И
там найти информацию по расстоянию до чашки петли. Как на картинке 
ниже:

Это значение будет от 3 мм. до 8 мм.

Допустим необходимо выставить расстояние равным 3 мм.

То есть, от края заготовки и до центра фрезерования расстояние будет 
равным (35 / 2 ) + 3 мм. = 20,5 мм.

Вставляем штифт в требуемое отверстие и наш шаблон готов к работе!

Таким образом, Вы можете точно рассчитать требуемое расстояние для
фрезерования под мебельную петлю, любого производителя.
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Этапы настройки:

1. Вставляем два штифта в требуемые отверстия.

2. Упираем этими штифтами в торец заготовки, тем самым получаем 
нужное расстояние от торца до центра фрезерования.

3. Выставляем кондуктор в требуем месте, по указателю оси (п.3.4.3). 
Фиксируем на заготовке. Производим фрезерование.
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3.5.3. Регулируемый упор кондуктора. Фрезерование под стяжки.

Надо фрезеровать отталкиваясь от базы. Например полка шкафа. Берем
за базу тыльную часть. И от нее отталкиваемся. Размер полки, в глубину, 
превышает габарит кондуктора для фрезерования "Снайпер". Что делать?

Будем базировать фрезерный кондуктор от ранее просверленных 
отверстий кондуктором для сверления Термит. Его размера хватит.

То есть, сначала мы Термитом сверлим отверстия, отталкиваясь от 
базы. А потом, используя эти отверстия, мы позиционируем "Снайпер".

Как позиционируем?

Сверлом в эти отверстия, через втулки вкрученные в регулируемый упор.
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Сверло будет позиционировать шаблон относительно ранее 
просверленных отверстий.

Внимание!

Через вкрученные в упор втулки — сверлить НЕ надо!

Это для точного позиционирования кондуктора вдоль торца заготовки.

Предварительно, все сверление надо выполнить с помощью нашего 
кондуктора для сверления «Термит».
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Порядок точного позиционирования вдоль торца заготовки.

1. Отмечаем на заготовке где у нас будет база, от которой мы будем 
отталкивать.

На рисунке схематично указано где нужно сверлить и фрезеровать 
отверстия. Под стяжку и под шкант.

2. Собираем и настраиваем шаблон Термит, для сверления отверстий в 
торец. Под шкант и под винт стяжки минификс. Все отверстия сверлим 
сверлом диаметром 8 мм.

3. Сверлим в торец, сверлом диаметром 8 мм.
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4. Берем заготовку с предварительно просверленным отверстиями под 
шкант. Если применения шканта не предусмотрено (например Hafele Tab) то 
необходимо сделать «служебное» отверстие. От этих отверстий мы будем 
позиционировать наш фрезерный кондуктор. Главное то, что эти отверстия 
смещены от оси фрезерования ровно на 32 мм. Что нам и нужно!

5. Фиксируем кондуктор на заготовке струбцинами, и фрезеруем 
заготовку позиционируя шаблон сверлом, через втулку.

Результат работы. Отверстия просверлены и профрезерованы от базы 
на требуемое расстояние.
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Пример: расчет корпусной стяжки Hettich Rastex 15.

Надо фрезеровать глухое отверстие на расстоянии 24 мм. или 34мм. от
края заготовки. Для примера возьмем 34 мм.

Ниже выделены требуемые два отверстия в шаблоне.

Мы выбираем то, что ближе к оси фрезерования, чтоб уперев в штифт 
наш регулируемый упор стал на необходимый уровень. Второе отверстие 
будет необходимо для работы на перфорированной столешнице.

Рассмотрим пошагово настройку регулируемого упора.

На примере той же стяжки, Hettich Rastex 15, на расстояние 34 мм.
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Этапы настройки:

1. Вставляем два штифта в требуемые отверстия. 

2. Упираем в них подвижный упор шаблона. 
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3. Фиксируем подвижный упор винтами на шаблоне.

4. Вытаскиваем штифты из шаблона.

Упор кондуктора настроен на нужное расстояние!
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Фрезерование под усиленную стяжку.

Можем произвести фрезерование, и сразу же сверление, под усиленную
стяжку.

Пример усиленной стяжки HAFELE, Rafix 20:

Обращаем Ваше внимание, что на нашем канале        Вы сможете
просмотреть ролики как по фрезерованию, так и по сверлению.
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3.6. Шаблон "Снайпер" — сверление возле торца.

В шаблоне имеем ряд рабочих отверстий через которые можем 
сверлить в плоскость. А через регулируемый упор — сверлить в 
торец.

Можно настроить сверление возле торца на расстояние равное 
8 или 9 мм. В торец, по умолчанию, можно сверлить на расстоянии 8
мм. от плоскости заготовки. Но используя регулировочную 
прокладку толщиной 1 мм. можно настроить любое другое 
расстояние.

На шаблоне, маркировкой указанно в какое регулировочное 
отверстие необходимо вставить штифт (стяжку Ø 5 мм.), чтоб от 
края заготовки и до оси сверления первого отверстия получить 
расстояние равное 37 мм.

Внимание!

Обязательно соблюдайте при работе правило базовой плоскости!

Данное правило описано в отдельном разделе.
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Порядок сборки шаблона.

1. Вставить штифты (стяжки Ø 5 мм.) в требуемые отверстия.

2. Упираем регулируемый упор в штифты.

3. Закручиваем винты в регулируемом упоре.

И вынимаем штифты. Шаблон готов. Осталось вкрутить втулки.
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4. Втулки вкручиваем по аналогии работы с кондуктором для 
сверления Термит.

5. Вставив штифт в указанное место мы получим расстояние от 
края заготовки до оси сверления равное 37 мм.

6. Расстояние от базы и до оси сверления так же указанно на 
регулируемом упоре.
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7. При сверлении у левого края, левый штифт погружаем в 
шаблон, чтоб штифт мог упереться в торец заготовки. А правый 
штифт приподымаем, чтоб он не касался плоскости заготовки.

10. При сверлении у правого края — наоборот. Левый штифт 
приподымаем а правый штифт — погружаем.
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4. Кондуктор для сверления.

Наш кондуктор, в определенном смысле, является трансформером.

Из комплектующих можно собрать кондуктор под любые задачи.

А так как задачи и потребности у каждого свои мы предлагаем Вам 
собрать свою комплектацию. Можно взять минимум для работы и потом 
добавить элементы по необходимости. Советы и нюансы заказа 
комплектующих будут в  отдельной статье, в конце данного каталога.

Основные элементы:

 "Термит" - основной шаблон.

 Ответная планка - для сверления в торец и возле торца.

 Упор, верх и низ - для сверления по плоскости.

 Насадка "Бабочка-160" - для сверления вдоль торца заготовки.

Аксессуары:

 Втулки - через них идет сверление.

 Ограничители на сверла - при сверлении глухих отверстий.

 Кнопки - упор и позиционирование шаблона.

 Перфорированная столешница и аксессуары к ней.

 ЗИП — запасные части и принадлежности. 

Универсальность — наше кредо!

Это даже заложено в названии нашей ТМ:

Переводится как Мебельный Универсальный Сверлильный Кондуктор

Универсальность это возможность настроить кондуктор под разные 
задачи. Вложить весь потенциал в один шаблон не реально и не практично.

Наша универсальность достигается наличием дополнительных насадок,
которые расширяют функционал основного шаблона.

Вывод: для каждой работы надо индивидуально настроить кондуктор.

Для сверления в торец — одна комплектация, по плоскости — другая.
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Очень важный нюанс!

Если Вы будете использовать кондуктор для хобби (DIY) то вам хватит 
одного набора в котором будет основной шаблон, ответная планка для 
сверления в торец и упор для работы по плоскости. При смене задачи Вы 
будете перенастраивать шаблон. Для хобби это нормально.

Но, для профессионального использования ситуация другая. Здесь 
работы много и перенастройки в таком случае тоже будет много. Как 
следствие — потеря времени и удовольствия от работы кондуктором. 
Поэтому мы рекомендуем приобрести более полную комплектацию. Чтобы 
было собрано как минимум два кондуктора.

Один настроен для работы в торец = основной шаблон + ответная 
планка + втулки для сверления + кнопка.

Второй настроен для работы по плоскости = основной шаблон + упор 
верхний или нижний (лучше оба) + втулки для сверления.

Теперь Ваша работа будет происходить быстро и точно!

Отвечаем сразу на второй популярный вопрос: какой шаблон "Термит" 
лучше взять для старта? Наши рекомендации такие:

1. Брать большой (стандартный) "Термит" — его длинна покрывает все 
потребности при сверлении, шкафы-купе и низы кухонных тумб.

2. 8 мм. или 9 мм. — зависит от того с каким материалом планируете 
работать. Но, 8-ка универсальнее. С помощью прокладки в 1 мм. из нее 
можно сделать 9-ку.

На самом деле вопросов бывает больше. Но внимательно изучив наш 
каталог все ответы Вы найдете сами.

Наша система проста, но она обширна из-за большой универсальности. 
Поэтому дальше мы разберем отдельно каждый элемент, с описанием всех 
настроек и параметров.

Внимание!

Обязательно соблюдайте при работе правило базовой плоскости!

Данное правило описано в отдельном разделе.

Точность и качество наших изделий являются результатом
изготовления всех узлов и элементов на станочном оборудовании с

числовым программным управлением (ЧПУ/CNC).
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4.1. Шаблон - "Термит".

Шаблон "Термит" является  самостоятельным шаблоном. А так же 
основой для установки дополнительных насадок расширяющие его 
потенциал. В шаблон вкручиваются металлические втулки и через них идет 
сверление заготовки обычным спиральным сверлом.

Можно работать одним шаблоном — выставив его на плоскости 
заготовки, зажать струбцинами и потом сверлить. Но так делают редко. 
Потому, что точно выставить шаблон в нужном месте и зафиксировать 
струбцинами занимает много времени.

Проще работать когда есть возможность упереть шаблон в торец 
заготовки. Таким образом можно быстро и точно позиционировать шаблон 
на заготовке а так же фиксировать шаблон руками, без струбцин (при 
сверлении под шкант категорически советуем фиксировать струбцинами).

Поэтому на шаблон устанавливают упоры с разным функционалом:

 Ответная планка — позиционирование вдоль торца заготовки.

 Верхний и нижний упор — позиционирование шаблона перпендикулярно  
торцу заготовки.

 Насадка "Бабочка" - позиционирование вдоль торца заготовки, 
максимальное расстояние от торца, по плоскости = 160 мм.

 Кнопка v.2.0 — позиционирование вдоль торца заготовки.  В любом месте 
шаблона мы можем выставить расстояние 37 мм. Позже вернемся к этому.

4.1.1.   Назначение.

1. Сверление в торец заготовки.

2. Сверление возле торца заготовки.

3. Сверление по плоскости заготовки.

Сверление в любом месте.

Регулировка с шагом 1 мм. как вдоль так и поперек заготовки.

Сверление происходит через металлическую втулку.

Шаблон тем самым не изнашивается! 

Шаблон "Термит" имеет модификации:

 Расстояние от края шаблона до продольной оси отверстий = 8 мм. или 9 мм.

 Стандартная версия - "Термит". Укороченная версия - "Термит-мини".

Рассмотрим отдельно каждую модификацию шаблона.
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4.1.2.   Параметры.

Расстояние от края шаблона до продольной оси отверстий.

Выбор варианта зависит от того какой толщины материал будете 
использовать. Если будете использовать ДСП 16 мм., то выбирайте шаблон с
расстоянием 8 мм. Если ДСП 18 мм., выбирайте 9 мм.

Не забывайте, что правило базовой стороны позволит Вам обрабатывать
материал с любой толщиной.

Как видим из рисунка выше — при соблюдении одинакового расстояния
сверления, толщина материала не влияет на результат сопряжения.

Толщина ДСП не является точным показателем, она имеет свойство 
разбухать. Если сверлить в центр ДСП то результат будет не

предсказуем. Поэтому категорически советуем работать от базы!
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4.1.3. Стандартная версия - "Термит".

Габаритные размеры шаблона:

 Длинна — 768 мм.

 Ширина — 59 мм. (8 мм.) или 61 мм. (9 мм.)

 Толщина — 10 мм.

Параметры рабочих отверстий:

 Максимальное (продольное) межосевое расстояние = 704 мм.

 Максимальное расстояние от базы = 693 мм.

 Шаг = 16 мм.

 Резьба = М14х2

 Поперечное межосевое расстояние = 43 мм. = const = на всех шаблонах и 
всех версиях. Это наша политика взаимозаменяемости. Чтоб элементы 
новых версий подходили к старым и наоборот.

Шаблон имеет указатель продольных и поперечных осей
рабочих отверстий.

Это будет полезным при выставлении нестандартных размеров.

А так же выставление шаблона, по плоскости, в середине заготовки, 
вдали от торцов. Когда нет возможности забазироваться от торца.
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4.1.4. Укороченная версия - "Термит-мини".

Единственное отличие от стандартной версии - размер  в длину.

Габаритные размеры шаблона:

 Длинна — 512 мм.

 Ширина — 59 мм. (8 мм.) или 61 мм. (9 мм.)

 Толщина — 10 мм.

Параметры рабочих отверстий:

 Максимальное (продольное) межосевое расстояние = 448 мм.

 Максимальное расстояние от базы = 437 мм.

 Шаг = 16 мм.

 Резьба = М14х2

 Поперечное межосевое расстояние = 43 мм. = const = на всех шаблонах и 
всех версиях. Это наша политика взаимозаменяемости. Чтоб элементы 
новых версий подходили к старым и наоборот.

Регулируемые отверстия (от базы) — принцип аналогичен стандартной
версии шаблона "Термит".

Шаблон имеет указатель продольных и поперечных осей рабочих
отверстий, все так же аналогично стандартной версии.

Термит-мини будет полезен как второй шаблон для работы с мелкими
заготовками (ящики, цоколь, верхние кухонные шкафы и др.).
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4.1.5. Регулируемые отверстия от базы.

База это стандартный уровень совпадающий с установленным нижним 
упором или кнопкой (см. фото выше). Расстояние от базы и до первого 
рабочего отверстия = 21 мм. до второго = 37 мм. и так далее с шагом 16 мм.

Используя штифт (стяжка Ø 5 мм.) в роли упора, вставленный в одно из 
регулировочных отверстий, можно уменьшить или увеличить стандартное 
расстояние.

Регулируемые отверстия смещены относительно базы с шагом кратным 
1 мм. Максимальное смещение равно 16 мм. Шаг рабочих отверстий тоже 
равен 16 мм. Соответственно, используя штифт в роли упора, мы можем 
выставить любое расстояние, от этой штифта (от торца) до требуемой оси 
сверления на обрабатываемой заготовке.
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Рассмотрим несколько примеров: 

 Чтоб получить расстояние от базы до центра сверления 39 мм.

1. Ближайшее стандартное отверстие = 37 мм. Но нам не хватает 2 мм.

2. Вставляем штифт в отверстие со смещением + 2 мм.

3. Получаем от штифта до выбранного отверстия расстояние = 39 мм.

Проверка: 37 мм. + 2 мм. = 39 мм.

 Чтоб получить расстояние от базы до центра сверления 33 мм.

1. Ближайшее стандартное отверстие = 37 мм. Но у нас лишние 4 мм.

2. Вставляем штифт в отверстие со смещением - 4 мм.

3. Получаем от штифта и до выбранного отверстия расстояние = 33 мм.

Проверка: 37 мм. - 4 мм. = 33 мм.

 Чтоб получить расстояние от базы до центра сверления 47 мм.

1. Ближайшее стандартное отверстие 53 мм. Но у нас лишние 6 мм.

2. Вставляем штифт в отверстие со смещением - 6 мм.

3. Получаем от штифта и до выбранного отверстия расстояние = 47 мм.

Проверка: 53 мм. - 6 мм. = 47 мм.

Алгоритм вычисления прост. Находим ближайшее меньшее или 
большее (удобнее большее так как диапазон регулировочных отверстий 
равен шагу рабочих отверстий) и вычисляем какое нужно смещение.

Пример вычисления с применением маркировки шаблона.

 Найдем смещения для расстояния равное 200 мм.

200 мм. - 37 мм. = 163 мм. Ближайшее меньшее на маркировке 160 мм.

Используя его получим: 37 мм. + 160 мм. = 197 мм.

Рассчитываем смещение: 200 мм. - 197 мм. =  + 3 мм.

Проверка: (37 мм. + 3 мм.) + 160 мм = 200 мм.

Или можем выбрать ближайшее большее, это 176 мм

Используя его получим: 37 мм. + 176 мм. = 213 мм.

Рассчитываем смещение: 200 мм. - 213 мм. =  - 13 мм.

Проверка: (37 мм. - 13 мм.) + 176 мм = 200 мм.
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4.2. Ответная планка.

4.2.1. Назначение.

Для сверления в торец и возле торца.

Данная ответная планка фиксируется на шаблоне "Термит".

4.2.2. Параметры.

Ответные планки идут отдельно для "Термит" и "Термит-мини". 
Отличаются они по длине и по межосевому расстоянию крепления.

 "Термит" v.5_26 мм - ответная планка

Сверление на глубину 8 мм. и 9 мм.

 "Термит" v.5_43 мм - ответная планка

Сверление на глубину от 8 мм. до 25 мм.

 "Термит" v.5_68 мм - ответная планка

Сверление на глубину от 8 мм. до 50 мм.

 "Термит-мини" v.5_26 мм - ответная планка

Сверление на глубину 8 мм. и 9 мм.
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 "Термит-мини" v.5_43 мм - ответная планка

Сверление на глубину от 8 мм. до 25 мм.

Примечание:

Винты для фиксации ответной планки к шаблону - идут в комплекте 
шаблона "Термит".

На ответной планке имеется информативная маркировка.

Пример на ответной планке "Термит" v.5_43 мм.

Над регулировочными отверстиями указано расстояние от нижней 
плоскости шаблона до оси рабочих отверстий.

В правой части указана шпаргалка по работе с кнопками.

Указаны расстояния от кнопки (R6 и R11) до оси рабочих отверстий.
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4.2.3. Монтаж ответной планки на шаблон.

 

1. Вставить штифт в отверстия быстрой регулировки.

2. Установить ответную планку, на торец шаблона, пазами в 
фиксирующие винты.

3. Упереть штифтами в нижнюю плоскость шаблона.

58



4. Закрутить фиксирующие винты.

5. Вытащить штифты.

Шаблон готов для сверления в торец и возле торца. 

Осталось только в крутить втулки для сверления, в шаблон и в 
ответную планку шаблона.

Вставить один штифт возле базы и одну кнопку-грибок с 
противоположной стороны. 

Теперь кондуктор полностью готов к работе!
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4.3. Упор верхний и нижний.

4.3.1. Назначение.

1. Позиционирование шаблона "Термит" при сверлении по плоскости. 
Позволяют собрать Т-образную конструкцию с шаблоном и 
позиционироваться по плоскости, перпендикулярно торцу заготовки.

2. Упором можно задать базу в любом месте шаблона — дает 
универсальность в работе, например работать "по месту" и др.

4.3.2. Нижний упор.

Упор не регулируется по расстояниям.

Имеет плоскость для контакта с заготовкой.

Для хобби (DIY) хватит одного нижнего упора.

Для профессионального использования необходимо брать два упора.

Чтоб не ограничивать потенциал нашей системы.

Упоры можно применять в крайнем положении и в середине шаблона.
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Дает возможность выставить стандартное расстояние 37 мм.

3 шага по 16 мм. и смещение на упоре 11 мм. дает 37 мм.

16 мм. + 16 мм. + 16 мм. = 48 мм. - 11 мм. = 37 мм.
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4.3.3. Верхний упор.

Упор регулируется по расстояниям с шагом 1 мм.

В "плюс" от 1 мм. до 32 мм.

В "минус" от 1 мм. до 32 мм.

Для профессионального использования советуем использовать два 
упора одновременно.

А так же применять струбцину, для фиксации шаблона на заготовке!
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Нулевое положение упора это стандартное смещение равное 11 мм.

3 шага по 16 мм. и смещение на упоре 11 мм. дает 37 мм.

16 мм. + 16 мм. + 16 мм. = 48 мм. - 11 мм. = 37 мм.
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Порядок сборки двух упоров на шаблон "Термит-мини".

1. Вставляем, снизу вверх, кнопку-грибок 30 мм.

2. Соединяем с шаблоном "Термит-мини".

3. Устанавливаем верхний упор.

При необходимости закрутите в кнопки винт М6 через шайбу.
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При эксплуатации обоих упоров мы имеем:

 возможность использовать нижний упор, с стандартным смещением 11 мм. 
При этом будет большая плоскость соприкосновения с торцом заготовки.

 возможность использовать верхний упор. Но только отрицательную часть. 
Так как нижний упор перекрывает положительную часть регулировок.

Упоры можно применять в крайнем положении и в середине шаблона.
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4.4. Насадка "Бабочка".

4.4.1. Назначение. 

Для быстрого и точного позиционирования кондуктора "Термит", на 
нужном расстоянии, параллельно торцу заготовки.

4.4.2. Параметры.

Минимальное расстояние 7 мм.

Максимальное расстояние 160 мм.

Расстояния указаны от оси рабочих отверстий и до торца заготовки в 
который будем упираться штифтами, вставленными в регулировочные 
отверстия насадки.
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Для позиционировании на шаблоне необходимо использовать кнопки:

Кнопки не идут в комплекте насадки "Бабочка".

Кнопки необходимо заказывать отдельно!
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Для полноценной функциональности необходимы две насадки.

Кнопки можно использовать для позиционирования шаблона "Термит" 
на заготовке.

Для этого, в кнопку необходимо вставить штифт (стяжка Ø 5 мм.).

И тогда мы получим кнопку с возможностью позиционирования в 
заготовке по ранее просверленным отверстия диаметром 5 мм.
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Вид сверху.

Вид снизу.

В такой комплектации удобно сверлить ряд отверстий под 
полкодержатели. Имея минимальное количество втулок мы сверлим ряд 
отверстий с намного большим количеством отверстий.

Кнопки служат для продольного позиционирования вдоль торца 
заготовки. Получаем ось сверления от края заготовки на расстоянии 37 мм.

Штифтом позиционируемся от ранее просверленных отверстий.

Вид сверху.

Вид снизу.
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5. Аксессуары.

Втулки для сверления.

Ограничители на сверло.
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Кнопки.

Струбцины.

Регулировочные прокладки.

Перфорированная столешница и аксессуары к ней.
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5.1. Втулки для сверления.

Втулки изготовлены из инструментальной углеродистой стали с 
последующей термообработкой. Имеют повышенную износостойкость! При 
сверлении глухих отверстий рекомендуем использовать ограничитель на 
сверло.

Назначение:

Через данные втулки производиться сверление.

Втулки вкручиваются, в шаблоны и насадки, по резьбе М14х2.

Список стандартных диаметров втулок:

Ø 2 мм.  / Ø 2,5 мм. / Ø 3 мм.  - Под крепеж шурупами любой фурнитуры.
Петли, направляющие, подъемные механизмы и т.п.

Ø 4,2 мм. / Ø 4,5 мм. / Ø 4,8 мм. - Сверление под мебельные ручки. 
Сверление в торец под конфирмат. Другая фурнитура.

Ø 5 мм. - Конфирмат и винты стяжек. Другая фурнитура.

Ø 8 мм. - Шкант. Другая фурнитура.

Ø 9,5 мм. - Кухонная сушка. Другая фурнитура.

Ø 10 мм. - Врезной Blumotion и Tip-On. Другая фурнитура. Сверление 
присадочными сверлами.

Стандартные типоразмеры втулок:

Зачем нам в работе будут необходимы втулки различной длинны?

Чтоб сверлить одним и тем же сверлом с ограничителем на разную 
глубину, не перенастраивая ограничитель!

Примеры будут описаны в конце каталога (п. 6.3).
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5.2. Ограничители на сверло.

Ограничители по наружному диаметру не превышают 16 мм. 

Что дает возможность спокойно работать даже если втулки находятся в
соседнем рабочем отверстии.

Сверло удерживается двумя установочными винтами М5 с коническим 
концом под шестигранный ключ ГОСТ 8878-93, DIDIN14, ISO 4027

Актуальная версия ограничителей сделана длиннее. Теперь шаг 
спирали сверла покрывается длинной ограничителя. Ограничитель ровно 
находится на сверле, без перекосов.

Номенклатура ограничителей совпадает с номенклатурой втулок.
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5.3. Удлинитель присадочного сверла.

Удлинитель

     Втулка

Назначение:

С помощью данного удлинителя можно сверлить присадочными 
сверлами через наши каленные втулки.

Втулки нам дают точность а присадочные сверла — чистоту кромки 
отверстия.

Присадочное сверло вкручивается на удлинитель. Диаметр хвостовика 
присадочного сверла должен быть равен 10 мм.

Сверлить такой сборкой надо через втулку Ø 10 мм х 64,5 мм.

Можно установить ограничитель на сверло.
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На рисунке схематично указали разные типоразмеры присадочного 
сверла.

Используя втулку высотой 64,5 мм. имеем возможность работать с 
четырьмя типоразмерами присадочного сверла.

Видео ролик с пояснениями.
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5.4. Кнопки "грибок" v.2.0

С помощью этих кнопок можно быстро

 и точно позиционировать мебельный

 шаблон " Термит" возле торца заготовки .

5.4.1. Назначение.

 Позиционирования шаблонов "Термит" возле и вдоль края заготовки. 

 Фиксации насадок "Упор Верхний" и/или "Упор Нижний".

Кнопка "грибок" v.2.0 - 20 мм. = соединяет один упор с шаблоном.

Кнопка "грибок" v.2.0 - 30 мм. = соединяет два упора с шаблоном.

5.4.2. Параметры.

Кнопка "грибок" v.2.0 - 20 мм Кнопка "грибок" v.2.0 - 30 мм

5.4.3. Применение в роли фиксатора упоров.
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5.4.4. Применение в роли упора.

В кнопке есть два радиуса R6 и R11. Смотря в какой радиус мы 
упираемся кнопкой в заготовку такой и получаем размер до оси сверления.

Продольный размер.

Довольно большой выбор вариантов.

Поперечный размер.

Помогает быстро выставить размер 32 мм. или 37 мм.

77



5.5. Струбцины.

Струбцина 12130

Назначение:

 Фиксация кондуктора на заготовке, при сверлении по плоскости.

 Фиксация заготовки на рабочем столе.

Струбцина 12132

Назначение:

 Фиксация кондуктора на заготовке, при сверлении по плоскости.

 Фиксация заготовки на рабочем столе.

 Применяется в паре с "упором столешницы, универсальный".

(Струбцина 12130 в самом дальнем положении не достает до заготовки.)
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5.6. Регулировочные прокладки.

Назначение: 

для регулирования расстояния. Толщина 1 мм.

1. Прокладка для: "Термит" v.5

2. Прокладка для: "Термит-мини" v.5

3. Прокладка для: "Снайпер" v.5 (регулируемый упор)

4. Прокладка для: "Снайпер-мини" v.5 (регулируемый упор)

5. Прокладка для: "Bench Dogs"
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5.7. Перфорированная столешница и аксессуары   к ней.

5.7.1. Перфорированная столешница.

Столешница выполнена на высокоточном станке ЧПУ. Поэтому можно ее
считать таким же шаблоном как "Термит" и "Снайпер". Фактически мы 
получаем координатный стол. Позиционирование происходит без рулетки и 
угольника.

На столешнице очень удобно фиксировать струбцины. Советуем 
применять "Подошва струбцины". А так же любое другое оборудование. С 
применением "Bench Dogs".

Назначение:

 Позиционирования относительно друг друга заготовки и шаблонов.

 Крепление дополнительных аксессуаров.
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Параметры:

Диаметр отверстий составляет 20 мм.

Шаг по периметру = 32 мм.

Шаг внутри = 96 мм.

Размер столешницы 1102 мм. х 718 мм. равен размеру фирменной 
столешницы от Festool для стола "MFT3".

Размеры перфорированной столешницы позволяют использовать 
разные версии (v.5 / v.5.1 / v.5.2 / v.5.3) шаблонов, вдоль и поперек.

По периметру столешницы идет маркировка.

Она позволяет работать на столешнице без рулетки.

Маркировка позволяет быстро и точно выставить любой размер.
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База — кнопка "Bench Dogs", в роли упора, вставленная в крайний ряд.

Упирая заготовку в кнопку мы выставляем заготовку в базу.

База может быть как с левой стороны так и с правой.

Маркировка указывает размер от базы до оси отверстия.

Маркировка указанна от базы слева и от базы справа.

Устанавливая шаблон на столешницу, ось рабочих отверстий шаблона 
совпадает с осью отверстий на столешнице. Соответственно маркировка 
указывает размер от базы столешницы и до оси сверления на кондукторе.

На приведенном примере имеем размер до оси шаблона от базы:

слева, на расстоянии = 661 мм.

справа, на расстоянии = 277 мм.

Если необходимо получить другое расстояние — используйте упоры для
столешницы. Они дадут необходимое смещение базы в ту или иную сторону.
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Порядок установки шаблона на столешницу.

1. Вкручиваем винт в рабочее отверстие шаблона "Термит".

2. Накручиваем на винт кнопку "Bench Dogs".

3. Устанавливаем шаблон на столешницу. Под шаблон заводим 
заготовку. Можем приступать к работе.
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5.7.2. "Bench Dogs" №1-М14-POM.

"Bench Dogs" - кнопка для перфорированной столешницы.

Назначение:

1. Использование в роли упора на перфорированной столешнице.

Ø 22 мм. - рабочий диаметр. Радиус соответственно равен 11 мм.

Если взять три шага по 16 мм и отнять радиус то получим 37 мм.

То есть, 16 мм. х 3 = 48 мм. - 11 мм. = 37 мм.

Что дает нам возможность использовать "Bench Dogs" в рои упора так 
же как мы используем кнопку на шаблонах "Термит".

2. Использование как элемент фиксации на столешнице других элементов:

2.1. Упор столешницы, регулируемый.

2.2. Упор столешницы, универсальный.

2.3. Шаблон "Термит" и  "Снайпер" и другие насадки.

Параметры:

№1 (типоразмер коротких кнопок)

Ø 20 мм. - посадочный диаметр в столешнице.

Ø 22 мм. - рабочий диаметр кнопки при использовании её в роли упора.

L=16 мм. - высота рабочего диаметра 22 мм. - Для работы с материалом 
толщиной 16 мм. и толще.

Отверстие с резьбой М14 дает возможность фиксации дополнительных 
элементов. Например шаблон "Термит" и  "Снайпер" и другие насадки. 
Фиксации с помощью винта М5х25 необходимо использовать "Bench Dogs" - 
Прижимной винт (под М5).

Материал - РОМ - полиацеталь.

Не даст поцарапать об данную кнопку обрабатываем материал.

Имеет малый вес, высокую прочность.
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5.7.3. "Bench Dogs" - Прижимной винт (под М5).

Винт в кнопку "Bench Dogs".

Назначение:

1.Использование как элемент фиксации на столешнице элементов:

1.1. Подошва струбцины №1 и №2.

1.2. Шаблон "Термит" и  "Снайпер" и другие насадки.

2. Для быстрой фиксации струбцины на столешнице (компромиссный 
вариант).

Почему компромиссный? Потому, что иногда струбцина вытягивает 
кнопку из отверстия столешницы. И прижима как такового нет. Зато 
процесс установки очень быстр. В некоторых случаях это удобно. В 
некоторых, для фиксации, нужно применять струбцину "на подошве". 
Данный вариант работает только с пластиковой "Bench Dogs". Так как она 
слегка изгибается и держится в отверстии столешницы. С металлической 
Bench Dogs такой фокус не пройдет.

Параметры:

М14х2 — резьба для вкручивание в "Bench Dogs", шаблон или насадки.

М5 — для винта М5х25 — идет в комплекте.

Данный винт расширяет функционал кнопки "Bench Dogs".
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5.7.4. Подошва струбцины №1.

Назначение:

1. Фиксация на столешнице быстрозажимной струбцины. Подошва 
имеет четыре отверстия для фиксации на ней струбцины. Расположение 
данных отверстий: 19х32 мм. Для фиксации используется винт с головкой 
впотай. Таким способом струбцина крепко фиксируется на данной подошве 
и позволяет так же крепко фиксировать заготовку на перфорированной 
столешнице.

2. Использование как упор на перфорированной столешнице. В 
конструкции подошвы имеем два рабочих радиуса: 11 мм. и 75 мм.

Струбцину следует ставить как указанно на фотографиях.
Если ее развернуть на 180° плотного прижима не получится. 
Нужно чтоб "Bench Dogs" был впереди!

Можно поворачивать струбцину и фиксировать 
заготовки с разных сторон. Удобно при работе!
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Для фиксации необходимо: 

"Bench Dogs" М14 + прижимной винт (М5) = 1 к-т.

Параметры:
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5.7.5. Подошва струбцины №2.

Назначение:

1. Использование как упор на перфорированной столешнице. В 
конструкции подошвы имеем два упора на 11 мм. и 43 мм.

2. Фиксация на столешнице быстрозажимной струбцины. Подошва 
имеет четыре отверстия для фиксации на ней струбцины. Расположение 
данных отверстий: 19х32 мм. Для фиксации используется винт с головкой 
впотай. Таким способом струбцина крепко фиксируется на данной подошве 
и позволяет так же крепко фиксировать заготовку на перфорированной 
столешнице.

Можно использовать как упор любой стороной подошвы.
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Для фиксации необходимо: 

"Bench Dogs" М14 + прижимной винт (М5) = 2 к-та.

Параметры:
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5.7.6. Упор столешницы, регулируемый.

Назначение:

Предназначен для точного позиционирования заготовки на 
перфорированной столешнице, с шагом 1 мм.

Упор представляет собой пластину из поликарбоната с двумя 
отверстиями для позиционировании на перфорированной столешнице и 
регулировочными отверстиями Ø 5 мм. В комплект входит два штифта 
(стяжка Ø  5 мм.) используемые в роли упора в заготовку.

Упор можно установить как по периметру перфорированной 
столешницы так и в её середине.

Маркировка позволяет упростить и ускорить настройку данного упора.

Шаг позиционирования составляет 1 мм.
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Для фиксации необходимо: 

"Bench Dogs" М14 + прижимной винт (М5) = 2 к-та.

Параметры:
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5.7.7. Упор столешницы, универсальный.

Назначение:

Предназначен для точного позиционирования заготовки на 
перфорированной столешнице, с шагом 16 мм.

Упор представляет собой пластину из поликарбоната с одним сквозным 
отверстием для позиционировании на кнопке "Bench Dogs".

Диаметр отверстия равен диаметру "Bench Dogs" = 22 мм.

По периметру упора присутствует пять дуг, центр которых совпадает с 
отверстием описанным выше.

Радиусы дуг равны: 27 мм. / 43 мм. / 59 мм. / 75 мм. / 91 мм.

То есть, каждый последующий больше на 16 мм. предыдущего.

Это позволяет нам иметь упор аналогично как на шаблоне "Термит".

Для фиксации необходимо: 

"Bench Dogs" М14 + прижимной винт (М5) = 1 к-т.
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Параметры:
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6. Важная информация.

В данной категории собраны статьи которые Вам помогут добиться 
отличных результатов при работе нашими изделиями. Для эффективной и 
быстрой работы необходимо следовать простым правилам, описанным 
ниже.

При системном подходе к проектированию и изготовлению мебельных 
изделий, повышается скорость работы и качество.

6.1. Проектирование.

Не лишним будет упомянуть то, что любое изготовление мебели, 
необходимо начинать с проектирования чертежей.

То ли это будет один общий (сборочный) чертеж с указанием всех 
размеров и деталей будущего изделия. То ли это будет комплект чертежей. 
С наличием общего (сборочного) чертежа и комплекта чертежей на каждую 
деталь.

Изначально, качественно изготовленная техническая документация, 
является залогом получения качественного и продуманного изделия.

Советуем обратить внимание при проектировании на такие моменты:

1. Размер от базы.

В процессе сверловки, удобно выставить один раз рулетку и от нее 
просверлить все полки, или другие конструктивные элементы.

Поэтому на чертежах для сборщика необходимо указывать размеры от 
одной базы. Сборщик не должен думать от куда ему брать базу. И не 
должен высчитывать размеры. Он должен смотреть на чертеж и работать!

Пример:
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2. Вертикальные размеры (полки, горизонтальные перегородки т.д.).

В основном, при изготовлении корпусных деталей, используется плита 
толщиной 16мм. или/и 18мм.

Если мы будем всегда отталкиваться от одной плоскости 
заготовки, нам будет безразлично какой толщины обрабатываемый 
материал.

Применим базовой плоскостью - верхнюю плоскость деталей, будь то 
полка или любая другая корпусная деталь. Соответственно все 
вертикальные размеры к полкам и другим горизонтальным деталям мы 
будем указывать до их ней, верхней, плоскости.

Так же и при сверлении в торец, мы будем использовать верхнюю 
плоскость, как базу. То есть, сверление в торец будет происходить на 
расстоянии от этой базовой плоскости на расстоянии 9 мм.

Пример указан на рисунке ниже.

3. Горизонтальные размеры (стойки, подпорки и т.д.).

В крайних стойках базовой плоскостью необходимо выбирать - 
наружные плоскости. Этим мы добьемся идеального сопряжения (без 
зазоров и платиков, или наоборот с требуемым платиком) данных деталей.

Пример указан на рисунке ниже.
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6.2. Правило базовой плоскости.

ДСП имеет свойство впитывать влагу, при этом толщина плиты 
увеличивается за счет разбухания. Это не всегда имеет очевидный вид. То 
есть визуально это можно и не определить сразу. В этом и заключается  
коварство этого материала. К слову сказать, это свойство присуще всем 
плитам содержащие древесную основу МДФ, фанера и др.

Если мы взяли заготовку толщиной 17 мм. и сверлим думая что она 
толщиной 16 мм. то при сборке изделия мы получим брак. Хоть и сверлили 
мы точно в центр торца заготовки и отступ на другой детали тоже делали 
правильный. Но в итоге брак.

Потому, что толщина ДСП по факту отличалась от заявленной.

Наша система спроектирована таким образом, чтоб в итоге получить 
изделие без брака. Мы не зависим от колебания толщины материала!

Решение довольно простое. Но оно обязательное к выполнению! Нужно 
в работе всегда отталкиваться от базовой плоскости.

Мы отталкиваемся от одной (базовой) плоскости на одной детали и так 
же отталкиваемся от базовой плоскости на другой заготовке. Толщина нам 
погоду не делает. И при монтаже заготовок у нас всегда получается тот 
результат который мы планировали.

Если пренебрегать данным правилом, то результат будет 
отрицательный! И вины кондуктора в этом не будет.

Будьте внимательны и соблюдайте данное правило!
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6.3. Втулки разной длинны.

Зачем нам в работе будут необходимы втулки различной высоты?

Чтоб сверлить одним и тем же сверлом с ограничителем на разную 
глубину, не перенастраивая ограничитель!

Рассмотрим наиболее распространенные варианты.
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6.3.1. Сверление под конфирмат.

Сверления для соединения с помощью корпусной стяжки - конфирмат.

99



100



101



102



103



6.3.2. Сверление под шкант.

Шканты имеют разные типоразмеры.

На таблице ниже Вы это можете сами увидеть.
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Пример засверловки под шкант размером 8х35 мм.

105



106



107



108



6.3.3. Сверление под винт эксцентриковой стяжки (MiniFix).

С данными стяжками обязательно ставятся шканты.

Они держат нагрузку. А стяжки стягивают две детали.

Вот информация от производителей, для краткого ознакомления. 
Больше информации смотрите в каталогах производителей мебельной 
фурнитуры.
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Рассмотрим принцип сверления под винт данных стяжек.
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6.4. Напоминаем наши рекомендации и советы.

Кондуктор для фрезерования - "Снайпер".

Шток:

Внимание!

Фрезы имеют разный диаметр хвостовика, поэтому шток НЕ включен в
комплект данных кондукторов.

Шток заказывается отдельно!

Фреза:

● Сделайте "лыску" на хвостовике фрезы перед тем как ее вставлять в шток. 
Установочными винтами постарайтесь упереться именно в эту "лыску". Это 
даст винтам крепко зафиксировать фрезу в штоке. И предотвратит 
прокручиванию фрезы в штоке. Если фрезу прокрутит, то винты нарежут 
две канавки и это затруднит вытягивание фрезы из штока.

● Для каждой фрезы советуем использовать свой шток. Чтоб процесс 
перенастройки был максимально быстрым и комфортным.

● В идеале иметь несколько кондукторов. Каждый из которых настроен на 
определенную задачу. Например: один под фрезерование стяжек а другой 
для фрезерования под петли.

● Используйте фрезы с коротким центральным "носиком". Так Вы 
гарантированно профрезеруете отверстие на нужную глубину и не 
повредите заготовку с обратной стороны.

"Снайпер" — шаблон:

Внимание!

Шаблоны для фрезерования "Снайпер", начиная с версии v.5.1, могут 
интегрироваться с перфорированной столешницей.

Для фрезерования под корпусные стяжки категорически советуем
позиционировать шаблон, через втулки в регулированном упоре, в ранее

просверленные отверстия под шкант! Точность будет = 100%

Внимание!

Через вкрученные в упор втулки — сверлить НЕ надо!

Это для точного позиционирования кондуктора вдоль торца заготовки.

Предварительно, все сверление надо выполнить с помощью нашего 
кондуктора для сверления "Термит".

 Советуем фиксировать заготовки на столе с помощью струбцин.

 А также фиксировать шаблон на заготовке быстрозажимными струбцинами.
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Кондуктор для сверления - "Термит".

Из комплектующих можно собрать кондуктор под любые задачи.

А так как задачи и потребности у каждого свои мы предлагаем Вам 
собрать свою комплектацию. Можно взять минимум для работы и потом 
добавить элементы по необходимости. Советы и нюансы заказа 
комплектующих будут в  отдельной статье, в конце данного каталога.

Сверление в любом месте.

Регулировка с шагом 1 мм. как вдоль так и поперек заготовки.

Сверление происходит через металлическую втулку.

Шаблон тем самым не изнашивается! 

Внимание!

Обязательно соблюдайте при работе правило базовой плоскости!

Данное правило описано в отдельном разделе.

Толщина ДСП не является точным показателем, она имеет свойство 
разбухать. Если сверлить в центр ДСП то результат будет не

предсказуем. Поэтому категорически советуем работать от базы!

Очень важный нюанс!

Если Вы будете использовать кондуктор для хобби (DIY) то вам хватит 
одного набора в котором будет основной шаблон, ответная планка для 
сверления в торец и упор для работы по плоскости. При смене задачи Вы 
будете перенастраивать шаблон. Для хобби это нормально.

Но, для профессионального использования ситуация другая. Здесь 
работы много и перенастройки в таком случае тоже будет много. Как 
следствие — потеря времени и удовольствия от работы кондуктором. 
Поэтому мы рекомендуем приобрести более полную комплектацию. Чтобы 
было собрано как минимум два кондуктора.

Один настроен для работы в торец = основной шаблон + ответная 
планка + втулки для сверления + кнопка.

Второй настроен для работы по плоскости = основной шаблон + упор 
верхний или нижний (лучше оба) + втулки для сверления.

Теперь Ваша работа будет происходить быстро и точно!

Термит-мини будет полезен как второй шаблон для работы с мелкими
заготовками (ящики, цоколь, верхние кухонные шкафы и др.).
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6.5. Рекомендации по заказу комплектации.

Из комплектующих можно собрать кондуктор под любые задачи.

А так как задачи и потребности у каждого свои мы предлагаем Вам 
собрать свою комплектацию. Можно взять минимум для работы и потом 
добавить элементы по необходимости.

Кондукторы для фрезерования - "Снайпер".

Фрезерование идет фрезой, зафиксированной в штоке.

Шток находится в стакане и перемещается в нем на двух подшипниках.

Стакан зафиксирован в шаблоне "Снайпер" или "Снайпер-мини".

В шаблоне так же имеется регулируемый упор.

Здесь все просто. Но нужно быть внимательным.

Кондуктор состоит из: 

1. Шаблон, в котором крепиться стакан (подвижный упор идет в 
комплекте шаблона). 

2. Стакан, в котором на подшипниках ходит шток. 

3. Шток в стакан, под разные хвостовик фрез, а именно под 8 мм.  10 
мм. и 12 мм.

Есть возможность заказать как "шаблон" + "стакан" одной позицией 
так и по отдельности каждый элемент.

И главное. Надо понимать какой шток вам необходим. 

Для этого вам надо знать, а если не знаете то померить, диаметр 
хвостовика ваших фрез
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Итак, что и сколько заказывать?

1. Шаблон + Стакан.

1.1. "Снайпер" v.5.2 - комплект = шаблон + стакан (без штока)

Стандартный вариант.

Подойдет как для домашнего мастера так и для проф. использования.

За счет большой плоскости шаблона будет удобно использовать для 
фрезерования и стяжек и петель!

1.2. "Снайпер-мини" v.5.2 - комплект = шаблон + стакан (без 
штока) Уменьшенный вариант. Ниже стоимость. Дешевле.

Удобно использовать при фрезеровании под мебельные стяжки.

При фрезеровании под мебельные петли - настройка регулируемого 
упора займет чуть больше времени.

Меньший габарит удобен при транспортировке на/с объекта установки 
мебели.

Удобен при монтаже на перфорированной столешнице.

2. Шток.

Как выбрать уже обсуждалось.

Сколько? В идеале нужно иметь один шток на каждую фрезу. Потому 
как вытащить фрезу из штока, после работы, довольно проблематично.

3. Фрезы.

Или свои или наши. У наших фрез все хвостовики 8-ки. Китай, заводское
качество, идеально сбалансированны, с коротким центральным носиком.

Совет: имея один шаблон можно заказать несколько штоков. Для 
каждой фрезы свой шток. Чтоб ускорить перенастройку данного 
кондуктора.

Совет: "Снайпер-мини" это вариант для:

- тех кто у кого не хватает финансовых возможностей чтоб купить 
стандартный шаблон "Снайпер". 

- тех кто хочет использовать несколько таких кондукторов в одной 
связке, на перфорированной столешнице.

Совет: кстати о фрезах.

- длинна фрез должна быть в пределах 50 - 70 мм. 

- диаметр хвостовика фрезы должен быть равен 8 мм. / 10 мм. / 12 мм.
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Кондукторы для сверления - "Термит".

Сразу определимся с терминологией. 

Шаблон - приспособление для точного позиционирования 
дополнительного устройства/приспособления. 

Кондуктор - устройство с помощью которого производится 
непосредственно работа. То ли это сверление, то ли это фрезерование. 

В сверлении у нас такая ситуация. 

Мы имеем пластиковые шаблоны "Термит" и "Термит-мини". Далее по 
тексту просто "Термит".  В которых есть ряды рабочих отверстий с резьбой, 
шаг отверстий равен 16 мм. В эти отверстия вкручиваются металлические 
втулки, через которые непосредственно идет сверление обычным 
спиральным сверлом.  Так вот, шаблон "Термит" с вкрученными втулками 
для сверления уже является готовым кондуктором для сверления.

Мы не продаем готовый кондуктор с втулками и насадками по той 
простой причине, что задачи у каждого разные. Зачем нам продавать вам 
лишние комплектующие? Вы сами, под свои потребности, подберете себе 
оптимальную комплектацию! 

Для этого нужно просто понимать для чего необходим каждый элемент.
В принципе эта информация указана в описании каждого элемента. Но в 
этой статье мы кратко резюмируем всю информацию.

Итак, мы имеем несколько насадок для быстрого и точного 
позиционирования шаблона "Термит" там где нам нужно. Плюс разные 
дополнительные мелочи. Давайте рассмотрим все элементы которые нам 
необходимы будут для сверления:

1. Шаблоны "Термит" и "Термит-мини" - основные элементы. "Термит-
мини" удобен для мелких деталей.

2. Ответная планка - для сверления в торец и возле торца. Примерно 
это 60% - 70% работ по сверлению.

3. Упор - для сверления по плоскости. Собирается вместе с шаблоном в 
Т-образную конструкцию.

3.1. Упор для "Термит" v.5.3 Верх. - с регулировкой от торца.

3.2. Упор для "Термит" v.5.3 Низ. - без регулировки, но с увеличенной 
плоскостью соприкосновения с торцом заготовки.

4. Насадка " Бабочка-160" - Для быстрого и точного позиционирования 
кондуктора, на нужном расстоянии, параллельно торцу заготовки. Это 
удобно для присадки фурнитуры находящейся в указанном диапазоне 
(авентосы, крепление фасадов и др.).

5. Кнопки. Они у нас разные. Но задача везде одна - позиционирование 
шаблона относительно торцов заготовки. Они будут полезны как при 
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сверлении возле торца/в торец так и по плоскости. Короче нужно брать как 
минимум парочку!!!

6. Естественно нам будут необходимы сами втулки для сверления. 
Через эти втулки происходит сверление!

7. Ограничители на сверло. Тут вроде все ясно.

8. Струбцина. Ее можно установить на шаблон и прижимать шаблон к 
заготовке при сверлении по плоскости.

А так же можно использовать на перфорированной столешнице. Или на 
обычной столешнице. Это на порядок удобно и быстро при работе. Для 
домашних мастеров по желанию, для профи обязательный девайс!

Итак, что и сколько заказывать?

1. Шаблон.

"Термит", или "Термит-мини" для мелких заготовок.

Для теста профессионалу или для домашнего мастера хватит одного.

Для профи нужно минимум два, чтоб один настроить на торец а другой 
на плоскость.

2. Ответная планка.

Для каждого термита своя планка. Если вы профи и берете два чтоб 
каждый работал по своему профилю то вам на пару шаблонов одной планки
хватит. 

3. Упор.

Для работы по плоскости.

Мы всегда советуем брать два. Потому как бывают разные ситуации. 
Для профи - верхний и нижний. Для DIY - хватит одного, нижнего.

4. Кнопка считаем количество и тип для прижима упоров.

На один "бутерброд" - 2 кнопки.

Кнопка "грибок" v.2.0 - 20 мм. = соединяет один упор с шаблоном.

Кнопка "грибок" v.2.0 - 30 мм. = соединяет два упора с шаблоном.

Плюс одна кнопка для использования на шаблоне.

В итоге берите 3 шт.

Вот тот минимум для домашних дел... естественно плюс втулки для 
сверления ....ну и ограничители конечно.

Для профи тоже можно брать минимум для теста. А потом уже с 
осознанием дела заказывать все остальное.
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По втулкам.

Рассчитываем так, чтоб минимально их перекручивать в процессе 
работы. В идеале - вообще не перекручивать!

Пример. Будем сверлить под стяжки и шкант.

Ниже собраны шаблоны на разные задачи.

1. В торец/возле торца.

В плоскость:

Втулка Ø=5 мм. L=39,5 мм. = 2 шт.

Втулка Ø=8 мм. L= 39,5 мм. = 2 шт.

В торец:

Втулка Ø=5 мм. L= 29,5 мм. = 2 шт.

Втулка Ø=8 мм. L= 29,5 мм. = 2 шт.

2. По плоскости.

Втулка Ø=5 мм. L= 39,5 мм. = 4 шт.

Втулка Ø=8 мм. L= 39,5 мм. = 4 шт.
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Итого:

Втулка Ø=5 мм. L= 39,5 мм. = 6 шт.

Втулка Ø=8 мм. L= 39,5 мм. = 6 шт.

Втулка Ø=5 мм. L=29,5 мм. = 2 шт.

Втулка Ø=8 мм. L= 29,5 мм. = 2 шт.

Для домашних дел (DIY) можно взять по минимуму:

Втулка Ø=5 мм. L= 39,5 мм. = 4 шт.

Втулка Ø=8 мм. L= 39,5 мм. = 4 шт.

И перекрутить втулки при перемене деятельности. А так же придется 
перенастраивать ограничитель на другую глубину сверления.

Для профи так же будет необходима "бабочка", для быстрого сверления
под различную фурнитуру (крепление фасадов BLUM и др. фурнитура).

Ну а когда пользователь вникнет в алгоритм нашей системы тогда 
начнет приобретать перфорированную столешницу и аксессуары к ней. Для 
того, чтоб упростить и ускорить свою работу.

Наша система имеет гибкость в том как ее применять. Поэтому каждый 
строит свой алгоритм работы, понятный и удобный для себя самого.

Важный нюанс!

Если Вы будете использовать кондуктор для хобби (DIY) то вам хватит 
одного набора в котором будет основной шаблон, ответная планка для 
сверления в торец и упор для работы по плоскости. При смене задачи Вы 
будете перенастраивать шаблон. Для хобби это нормально.

Но, для профессионального использования ситуация другая. Здесь 
работы много и перенастройки в таком случае тоже будет много. Как 
следствие — потеря времени и удовольствия от работы кондуктором. 
Поэтому мы рекомендуем приобрести более полную комплектацию. Чтобы 
было собрано как минимум два кондуктора.

Один настроен для работы в торец = основной шаблон + ответная 
планка + втулки для сверления + кнопка.

Второй настроен для работы по плоскости = основной шаблон + упор 
верхний или нижний (лучше оба) + втулки для сверления.

Теперь Ваша работа будет происходить быстро и точно!
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7. Контактная информация.

Производство:

г. Харьков e-mail: ua@system32mm.com

Генеральный менеджер:

Влащенко

Александр Николаевич

+38 (050) 802-20-22

Автор и основатель проекта:

Шенгур

Юрий Владимирович

+38 (050) 660-96-48

Отгрузка интернет-заказов:

г. Киев

Менеджер:

Чертков

Игорь Иванович

+38 (050) 385-07-65

Наш канал на You Tube

Напишите нам письмо, используя веб форму:
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Официальные дилеры:

Епіцентр К — национальная сеть торговых центров.

Региональные дилеры:

ФОП Ямінський Тарас Ярославович

г. Львов

ул. Промысловая, 60

тел.: +38 (067) 48-48-426

тел.: +38 (050) 48-78-426

e-mail: furnitura.zahid1@gmail.com

PROмеблі

г. Винница

ул. Константина Василенка, 16

тел.: +38 (067) 430-69-97

тел.: +38 (067) 707-81-31

e-mail: promebli.vn@gmail.com
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8. Заключение.

Если у вас есть вопросы и предложения — смело обращайтесь к нам.

Будем рады любой обратной связи от клиентов и партнеров.

Наша система постоянно развивается.

В ногу с технологиями и пожеланиями наших клиентов.

Интересные советы и толковые подсказки мы реализуем в тестовых 
версиях шаблонов. Другие пользователи могут увидеть эти новинки и 
опробовать их в деле. А так же добавить свои предложения.

Приглашаем к сотрудничеству мебельные магазины.

Строим дилерскую сеть в Украине.

Готовы к экспорту.

Наши изделия запатентованы и охраняются законом по
охране интеллектуальной собственности.

FUDJ®               system32mm®

2012 г.
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9. Для заметок.

…………………………………………………………………………………………………………….
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